TEHLIKELI ATIK ON ISLEM TESISLERI

i. Ellecleme (Handling) Tesisi

Ellecleme tesisi, uygun tehlikeli ve tehlikesiz endistriyel atiklarin, pargalanmasi ve termal
bertaraf tesislerinin istedigi fiziksel sartlari saglamak Gzere belirli oranlarda karistiriimasini
saglayan tesistir. Ellecleme tesisine dokme atiklar kabul edilebilmekte ve atiklari karistirma
imkani veren hazneler bulunmaktadir. Atiklarin hacimlerini azaltmak icin uygun kiricilarin

bulunmasi gerekmektedir.

Tesise kabul edilen atiklar, uygun olan bekleme havuzuna alinir. Burada atiklar, kaba kiricidan

gecirilerek ve partikll boyutlari 15-25 cm araligina getirilir.

Ellecleme tesisinden c¢ikan atik tlrleri, termal bertaraf tesislerinde dokme atik olarak
degerlendirilir. Ayrica termal bertaraf tesislerinde yine atik olarak beslenecegi icin herhangi bir

kalorifik degere ulasma sarti bulunmamaktadir.

Ellecleme yontemi, atik yonetimi sektdrine hizmet cesitliligi sunmus olmakla birlikte nakliye

ve bertaraf maliyetlerini minimize etmektedir.

Sekil 1. Ellecleme tesisi



Ellecleme tesisinde isil giici olan baca cikisi (1sinma amach, atik yakma firini vb.)
bulunmamaktadir. Tesis icerisinde, atik kirma ve ellecleme faaliyetleri sirasinda olusacak

tozlari ve zararh gazlari toplamak icin aktif karbon havalandirma Gnitesi bulunur.

ii.  Atiktan Turetilmis Yakit (ATY) Uretimi

Evsel ve endustriyel nitelikli geri dontisimd mumkin olmayan poset, naylon, elyaf vb.
atiklardan kati yakit Uretimi saglayan tesistir. Atiklarin ek yakit olarak degerlendirilmesi ile
strddrdlebilir bir atik yonetim sistemi olusturulmakta ve elde edilen yakit yakma ve beraber

yakma tesislerinde enerji geri kazanimi icin kullaniimaktadir.

Alternatif yakit kullaniminin, cevre ve insan saglgl acisindan en 6nemli yarari dogal kaynak
kullaniminda azaltim saglamasidir. Atiklarin islenerek alternatif yakit elde edilmesiyle birlikte
birincil yakit olan dogal kaynaklarin ve madenlerin kullaniminda azaltima gidilmektedir. Ayrica;
ATY Uretim tesisleri bir yandan alternatif yakit Gretirken bir yandan da atiklar icerisinde
bulunan farkli malzemeleri siniflandirarak bu maddelerin tekrar kullanimina ya da geri

dondstirilmesine olanak saglar.

_H::m.nid:_

Miknats

Ince Elek Eddy Alam
- A Havab Sinflandina
n'th—.-—.L 'Squnh‘nm ;
J—
l ok
i Tace f =5 g O 1
Fe Malseme ) (Dirrmctslior ) ( Aps Konm ey il
ham tay e
- cnm el - WG
s amler ey crpend

- crgandiler - wervmdk

- e bncw
al e et . >
lace Ksnca

Sekil 2. ATY Hazirlama Genel Proses Akisl



Atiklardan elde edilen yakit hem yerel hammaddeler kullanilarak Uretilmekte hem de fosil
yakitlara goére daha temiz bir yakit tiriddr. Ancak Uretilen yakitin kalitesi blylik oranda gelen
atigin icerigine baglidir. Tablo 1’de ortalama kalorifik deger ve CO; emisyon degerleri

karsilastiriimasi verilmistir.

Tablo 1. Cesitli Yakitlarin Kalorifik Degerleri Ve CO2 Emisyonlari

Yakit Kalorifik Deger CO, emisyonu

Kémur 6,000 kcal/kg 2.41t CO,/t
Kok kémirt 7,900 kca/kg 3.34t1 CO,/t
Fuel Oil 10,000 kcal/kg 3.16 t CO,/t
RDF/SRF 4,900 kcal/kg | 0.64 t CO2/t (ortalama)

Atiktan tUretilmis yakitin Gretimi ve kullanimina ydnelik yasal mevzuat ise “Atiktan Tlretilmis
Yakit, Ek Yakit Ve Alternatif Hammadde Tebligi” ve “Atiklarin Yakilmasina iliskin Yonetmelik” ile

belirlenmistir.

iii. Stabilizasyon/Solidifikasyon Tesisi

Stabilizasyon ve Solidifikasyon (S/S) Tesisi, yakilmasi ve geri kazanimi mumkin olmayan
atiklarin ve “Atiklarin DUzenli Depolanmasina Dair Yonetmelik” “teki Ek-lIl parametrelerine
uygun olmayan atiklarin, cesitli baglayici ve katki malzemeleri kullanilarak fiziksel ve kimyasal
islemler neticesinde daha kararli bir forma donUstiriimesini saglayan tesistir. Bu uygulama ile
atiktan bilesenlerin sizmasi minimuma indirilerek atigin toksisitesi azaltiimis ve tehlikeli

olma o0zelligi giderilmis olur. Soldifikasyon islemi icin 6ncelikle analitik yontemlerle atigin
karakterize edilmesi gereklidir. Atigin 6zelliklerine uygun katilastirma yontemi ve 6zel katki
maddelerinin secilmesi; atigin blnyesindeki tehlikeli maddelerin 6n islemlerle yeterince
stabilize edilmesi ve secilen yoneteme gore katilastirma isleminin yapilmasi izlenmesi gereken
yol olmalidir. Pb, Cd, Cu, Cr ve Zn gibi kirletici agir metalleri iceren inorganik kati atik ve

camurlar, solidifikasyon islemlerinde en ¢ok kullanilan atiklardir.



S/S tesisinde sahaya gelen atiklarin ilgili parametrelerine bakilarak analizler yapilir. Atik trG
ve icerigine goére receteler olusturulur. Ogutilip hacimce kiciltilen atiklar, belirlenen
recetelerdeki oranlarda cesitli baglayici (cimento, kireg, silfat, vb.) ve katki malzemeleri ve su

ile belli bir stire karistirilarak katilastirilmaya birakilir.

Katilastirilan atiklar, “Atiklarin  Dizenli Depolanmasina Dair Ydnetmelik” ’teki Ek-2
parametrelerine gore gerekli kontrolden gecirildikten sonra nihai bertarafi icin dizenli

depolama sahalarina gonderilir. S/S tesisine ait temel akis semasi sekil 3 ‘te verilmistir.
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Sekil 3. S/S Tesisi Temel Proses Akis Semasi

S/S teknolojisinin avantajlari;

-Atigin  fiziksel karakteristiklerini  degistirerek ya da gelistirerek kirliliklerin
¢OzanUrlaginidn ve hareketliliklerinin sinirlandirilmasidir. Agir metal iceren atiklara kireg,
sulfat ve ya cimento ilavesiyle metal iyonlarinin tutulmasi ve organik atiklara bir solvent ilavesi

stabilizasyon tekniklerinin uygulama alanlarindandir.
- Sivi atik veya camurdan katl madde Gretimi
- Atik ozellikleri ele alinarak fiziksel gelisim saglamasi

- Toksik atiklari toksik olmaya formalara dontstirmek



- Biyolojik ve kimyasal bozunmaya karsilik katilastirilmis maddeleri dayanikli hale

getirmek
-Akiskanlar ile temsa ettigi zaman kirletici ¢coznlrlUginU azaltmak

- Katilastirilmis maddelerin yapi malzemesi olarak tekrar kullanimi saglamak.

Ucucu kl, taban kaly, filtre keki, camur, kontamine olmus toprak, gaz temizleme kalintilari vb.
kati inorganik atiklar S/S Unitesi yardimiyla dizenli depolama sahalarinda cevreye zarar
vermeden bertaraf edilebilir. Ayrica S/S Urlnleri; yol dolgu insaat malzemesi, blok tugla
dretimi, 1. veya 2. sinif dizenli depolama saha ortlsU, arazi rekreasyonu ile ekonomiye

kazandirilabilir.

Sekil 4. S/S Tesisi

iv.  Fiziksel Kimyasal On Aritma Tesisi

Atiklarin fiziksel ve ya kimyasal karakterlerini degistirmek,hacimlerini, tehlikelilik 6zelliklerini
azaltmak ve atigin daha glvenli hale getirilmesi icin kullanilan aritma yontemidir. Fiziksel
kimyasal 6n aritma (FKO); tehlikeli sivi, kati ve camur atiklarin aritiminda kullanilir. FKO’ de

atigin geri donlstimi ya da hacim olarak azaltiimasi amaclanir.



Fiziksel prosesler; uygun atiklarin fazlarina ya da bilesenlerine ayrilmasini saglar. Fiziksel
prosesler sonucunda farkli fazlara ayrilan atiklar, hacim olarak azaldigi ve/ve ya tehlikeli olan
kismi konsantre hale geldigi icin geri donldsim ve ya aritma surecleri de kolaylasmaktadir.
Fiziksel proseslerin cogu basit ve disik maliyetlidir. Proses secimleri atigin fiziksel durumuna
ve Ozelliklerine baghdir.  Belli basl fiziksel prosesler; c¢éktlirme, flotasyon, kurutma,

buharlastirma, camur susuzlastirma ve filtrasyondur.

Kimyasal prosesler; tehlikeli atiklarin daha az tehlikeli ve/veya tehlikesiz forma
donustlrilmesini  saglar. Kimyasal proseslerden o6nce atigin  kompozisyonunun ve
reaktifliginin ~ ayrinti olarak bilinmesi gerekmektedir. Belli bash kimyasal prosesler;
rediksiyon&oksidayon, notralizasyon,hizdroliz ve elektrolizdir. Prosese ait 6rnek semasi sekil 6

ve 7 de verilmistir.
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Sekil 5. Fiziksel Kimyasal On Aritma Tesisi Proses Akis Semasi



